KARTA TECHNICZNA

DR BRICK SG FLEX

OPIS PRODUKTU

Jednoskfadnikowym, naturalnie utwardzalnym gotowym do natychmiastowego

NG zastosowania elastycznym klejem, na bazie MS hybrydowego polimeru.
I . Trwale elastyczny
2y . Pozbawiony rozpuszczalnika i izocyjanianow
w . Moze by¢ stosowany na lekko wilgotnych powierzchniach
. . Nie powoduje korozji na ztgczach metalowych
¢ . Nadaje sie do uzytku z kamieniem naturalnym
- . Moze by¢ malowany wiekszos$cig farb na bazie wody i rozpuszczalnik
. Doskonata odpornos$¢ na promieniowanie UV i odporny na warunki atmosferyczne
. Cechuje minimalna utrata masy i objetosci po utwardzeniu. Dzieki temu wewnetrz-
a ne napiecia w spoinach sg ograniczone do minimum, co zapewnia oczekiwang
. dtugotrwatosc¢ ztgcza.
g ZASTOSOWANIA
. Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz.
. Posiada dobrg przyczepnos$¢ bez koniecznosci stosowania podktadu do wiekszosci

materiatow w przemysle budowlanym, takich jak szkto, aluminium, ptytki
glazurowane, poliestr, ABS, polistyrol, stal, drewno, naturalny kamien. Mozna
takze stosowac do powierzchni alkalicznych, takich jak: beton, cegta i beton
azbestowy. W przypadku tych powierzchni zaleca sie stosowanie podktadu.

WLASCIWOSCI

Podstawowy sktadnik MS-hybrydowego polimer

System utwardzania Wilgotnosciowy

Liczba komponentow jeden

Czas ksztattowania warstwy wierzchniej (23°C i 50% wilg. wzgl.) | 40 min

Szybkos¢ utwardzania (23°C i 50% wilg. wzgl.) 2,5 - 3 mm/24u
Gestos¢ - ISO 1183 1,48 g/ml
Temperatura technologiczna +5°C - +40°C
Przechowywanie, w zamknietym oryginalnym opakowaniu w Minimum 12 miesiecy

suchych miejscach +5°C - +25°C

Twardos¢ A wg metody Shore’a: ISO 868 40
Zdolnos¢ do deformaciji: 1ISO 11600 25%

Modut przy 100% wydtuzeniu: ISO 8339 0,80 N/mm?
% Wydtuzenie przy zerwaniu: 1ISO 8339 230%
Modut przy zerwaniu: ISO 8339 1,10 N/mm?

Przepuszczalnos¢ pary wodnej: ISO 15106

M =6946; sd =4,9m

Zawartosc¢ rozpuszczalnika 0%
Zawartosc¢ izocyjanianu 0%
Zawartos¢ masy suchej ca. 100%
Stabilnos¢ w temperaturze -40°C - +90°C
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Odpornos¢ na wilgoc: bardzo dobra

Stabilno$¢ na mrozie: niewrazliwy na mréz

OPAKOWANIE | DOSTEPNE KOLORY

Standardowy (z SNJF): biaty, czarny, Ral 7004 szary
Standardowy: Ral 1013, Ral 1019, Ral 7005, Ral 7023, Ral 8007, Ral 8016, Ral 9001, bazalt, ciemny bez, kamien
naturalny, terakota

biaty, czarny, Ral 1019, Ral 7004 szary, Ral 7005, Ral 7016, Ral 7023, Ral 7030, Ral 7032, Ral 8016, Ral 9001, bazalt,
ciemny bez, kamien naturalny, terakota, sSrodkowy szary, szary kwarcowy, ciemny brgz, szary panelowy, szary
cementowy

Inne kolory dostepne na zamdwienie (75 kartuszy lub wielokrotnos¢ tej liczby).

METODA STOSOWANIA

Powierzchnie
Musi by¢ umocowane i dos¢ sztywne, nie musi by¢ catkowicie suche (moze by¢ lekko wilgotne). Materiaty przeznaczone
do tgczenia w razie potrzeby odttusci¢ za pomoca Parasilico Cleaner, MEK, alkoholu lub etanolu.

Podktady

Na podtozach silnie chfonnych zaleca si¢ uzywa¢ Primer DL2001. Zaleca sig przeprowadzenie testéw klejenia. Na
uzytkowniku spoczywa odpowiedzialnos¢, aby sprawdzié, czy produkt nadaje sie do danego zastosowania. W razie
potrzeby mozna skonsultowac sie z naszym dziatem technicznym.

Sposéb uzycia

Uzywacé w dobrze przewietrzonych pomieszczeniach. Podczas stosowania i utwardzania produktu nalezy zapewnié
dobrg wentylacje pomieszczenia.
Jako zestaw do klejenia: Naktada¢ Parabond Construction za pomocg dostarczonej dyszy w postaci paskéw lub kropek,
na podifoze lub na element do przyklejenia. Paski muszg by¢ natozone w pionowych rzedach. Nakfadaé¢ paski
rownolegle do siebie, aby umozliwi¢ dostep wilgotnosci do kleju pomiedzy natozonymi paskami. Czas ekspozyciji:
Zetkngc ze sobg czesci, ktdre majg by¢ potaczone, tak szybko, jak to mozliwe, w przeciggu co najmniej 15 minut (zalezy
to od temperatury i wilgotnosci wzglednej). Po umiejscowieniu nalezy jeden element docisng¢ do drugiego lub dobi¢
gumowym miotkiem. Zaleca sie, aby zachowa¢ odstep 3,2 mm pomiedzy czesciami, ktére majg by¢ potaczone, aby
klej mégt wygtadzic wszelkie nierdwnosci (szczegodlnie wazne podczas uzytku zewnetrznego lub w wilgotnych
warunkach). Aby uzyskac te odlegto$¢ mozna zastosowac bloczki dystansowe lub kawatki tasmy piankowe;j.
Jako spoiwo do spoinowania: Plytkie potgczenia za pomocg tasmy samoprzylepnej lub tasmy piankowej, aby zapobiec
trojstronnej przyczepnosci. Gtebokos¢ szczeliny ztgcza ruchowego powinna wynosi¢ ok. 2/3 szerokosci potgczenia.
Napetnianie zbyt gtebokich spoin za pomocg odpowiedniej okragtej pianki (PE lub PU okragtej pianki). W przypadku
gtebokich posadzek, jako wypetnienie tylne nalezy zastosowac twardg pianke poliuretanowg. W przypadku spoin
podtogowych (o duzym obcigzeniu mechanicznym), szczeliwo musi by¢ naniesione na gtebokosc¢. Najlepiej zastosowac
skosne, od powierzchni podtogi do powierzchni szczeliwa. Szczeliwo powinno przylega¢ tylko do bokéw ztgcza.

Rozmiary spoin

6 mm 6 mm 1 mm
8 mm 8 mm 1 mm
10 mm 6-8 mm £2mm
15 mm 10 mm 2 mm
20 mm 10-12 mm 2 mm
25 mm 15 mm £3mm
35 mm 20 mm 3 mm
50 mm 30 mm 3 mm
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Obrébka mechaniczna
W razie potrzeby za pomocg DL100 lub narzedzi.

Czyszczenie

Klej, ktéry moze wyptyngé wzdtuz krawedzi, mozna usungc za pomocg noza przytrzymujgcego. Resztki kleju, ktéry
jeszcze nie wyschnat, mozna usunaé przy pomocy srodka Parasilico Cleaner. Wysuszony klej nalezy usung¢
mechanicznie

Malowanie

Moze by¢ malowany wiekszo$cig farb na bazie wody i rozpuszczalnika. Mozna go malowa¢ metodg ,mokro na mokro”.
Przed malowaniem, po 48 godzinach, powierzchnig nalezy wpierw oczyscic¢. Testy wstepne sg niezbedne. Farby
alkidowe wymagajg dtuzszego czasu suszenia..

SRODKI OSTROZNOSCI

Patrz: Karta charakterystyki substancji niebezpiecznej.

OGRANICZENIA

* Spoin, ktére sg narazone na state zanurzenie pod woda,

*  Spoin o szerokosci lub gtebokosci < 5 mm,

+ Do tgczenia PE, PP, PA, Teflonu® i Bitumenu. Bitumen: w tym celu nalezy uzy¢ naszego $rodka o nazwie Paraphalt.

+ Poliweglan i poliakryl: do tego celu nalezy wykorzysta¢ nasz Parasilico PL

* Nie jest kompatybilny z uszczelnieniem krawedziowym szyb zespolonych i folig PVB ze szkla bezpiecznego. Unikaj
bezposredniego kontaktu.

APROBATY TECHNICZNE

SNJF (Société National du Joint Frangais): FACADE n° 3749
Mastic type élastomeére classe 25E
ATG (Belgian technical approvement) ATG 12/2643

Leeds certificate for low VOC (tested by Eurofins)
FDA approved (lanesco rapport Nr 15/19449)

CE

EClru

[Snif]ce

* Information sur le niveau
a d’émission de  substances
20 volatiles dans I'air intérieur,
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présentant un risque de toxicité
par inhalation, sur une échelle
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(Y EN 15651-4
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Dane zawarte w niniejszej karcie informacyjnej zostaty opracowane na podstawie wynikéw ostatnich testéw i badan laboratoryjnych producenta. Charakterystyki techniczne
moga by¢ zmienione lub dostosowane. Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za niepetne dane. Przed uzyciem nalezy sig¢ upewni¢, ze produkt jest odpowiedni do konkretnego
zastosowania. W zwigzku z tym niezbedne jest przeprowadzenie wtasnych prob i testéw. Zastosowanie znajdujg nasze warunki ogélne.
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